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1. Настоящий стандарт распространяется на праворежущие и 
леворежущие двухсторонние дисковые фрезы диаметром D от 
80 до 315 мм со вставными ножами из быстрорежущей стали для 
обработки легких сплавов. 

2. Конструкция и размеры фрез должны соответствовать ука­
занным на черт. 1 и в табл. 1. 

ГОСТ 

16229—81 



С . 2 Г О С Т 1 6 2 2 9 — 8 1 

Чер т . 1 



Г О С Т 1 6 2 2 9 — 8 1 С . 3 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я праворежущей 
фрезы диаметром D = 200 мм, шириной В = 18 мм, исполнения 1: 

Фреза 2245-0531 ГОСТ 16229—81 

То же, исполнения 2, радиусом r = 5 мм: 

Фреза 2245-0131 r = 5 мм ГОСТ 16229—81 

3. Конструкция и размеры корпусов фрез должны соответство­
вать указанным на черт. 2 и в табл. 2. 



С . 4 Г О С Т 1 6 2 2 9 — 8 1 

П р и м е ч а н и е . Р а з м е р ы , з аключенные в скобки, применя т ь н е р екомен 



Г О С Т 1 6 2 2 9 — 8 1 С . 5 

Т а б л и ц а 1 

дуется . 



С . 6 Г О С Т 1 6 2 2 9 — 8 1 



Продолжение табл. 2 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я корпуса праворежущей фрезы диаметром 
D = 200 мм, шириной В = 25 мм: 

Корпус 2245-0535/001 ГОСТ 16229—81 

То же, корпуса леворежущей фрезы: 

Корпус 2245-0536/001 ГОСТ 16229—81 

Р а з м е р ы , м м 



С . 8 Г О С Т 1 6 2 2 9 — 8 1 

4. Размеры шпоночного паза — по ГОСТ 9472—83. 
5. Размеры рифлений — по ГОСТ 2568—71. 
6. Маркировать: обозначение фрезы, радиус фрезы для испол­

нения 2, марку стали и товарный знак предприятия-изготовителя. 
7. (Исключен, Изм. № 1) . 
8. Технические требования — по ГОСТ 1671—77. 
9. Элементы конструкции и размеры корпусов фрез указаны в 

рекомендуемом приложении. 


