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Н а с т о я щ и й с т а н д а р т р а с п р о с т р а н я е т с я н а ш л и ф о в а л ь н ы е мате­

р и а л ы и з и с к у с с т в е н н ы х и п р и р о д н ы х а б р а з и в н ы х м а т е р и а л о в , пред­

н а з н а ч е н н ы е д л я и з г о т о в л е н и я а б р а з и в н ы х и н с т р у м е н т о в , а т а к ж е 

д л я и с п о л ь з о в а н и я н а о п е р а ц и я х о б р а б о т к и с в о б о д н ы м з е р н о м . 

С т а н д а р т н е р а с п р о с т р а н я е т с я н а ш л и ф о в а л ь н ы е м а т е р и а л ы , по­

л у ч а е м ы е из с и н т е т и ч е с к и х и п р и р о д н ы х а л м а з о в , а т а к ж е и з куби­

ч е с к о г о н и т р и д а б о р а . 

Т е р м и н ы и о п р е д е л е н и я — по ГОСТ 2 1445 . 

Т р е б о в а н и я н а с т о я щ е г о с т а н д а р т а я в л я ю т с я о б я з а т е л ь н ы м и . 

(Измененная редакция, Изм . № 2 ) . 

1. КЛАССИФИКАЦИЯ 

1.1. Ш л и ф о в а л ь н ы е м а т е р и а л ы д е л я т с я н а г р у п п ы в з а в и с и м о с т и 

о т р а з м е р а з е р е н , м к м : 

Группа материала: 
шлифз ерно от 2000 до 160 
ш л и ф п о р о ш к и » 125 » 40 
микр ошлифпорошки » 63 » 14 
т онкие микрошлифпорошки » 10 » 3 

1.2. З е р н и с т о с т ь ш л и ф з е р н а и ш л и ф п о р о ш к о в о б о з н а ч а ю т к а к 0,1 

р а з м е р а с т о р о н ы я ч е й к и с и т а в с в е т у в м и к р о м е т р а х , н а к о т о р о м 

з а д е р ж и в а ю т с я з е р н а о с н о в н о й ф р а к ц и и . 

Г О С Т 

3 6 4 7 - 8 0 
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Зернистость микрошлифпорошков обозначают по верхнему пре­
делу размера зерен основной фракции. 

1.3. В зависимости от процентного содержания основной фрак­
ции обозначение зернистости дополняют буквенным индексом в 
соответствии с табл. 1. 

2. ЗЕРНИСТОСТЬ И ЗЕРНОВОЙ СОСТАВ 

2.1. Шлифовальные материалы должны изготовляться зернистое-
тей, указанных в табл. 2 и 3. 
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2.2. Зерновой состав шлифовальных материалов характеризуют 
процентным содержанием следующих фракций: предельной, крупной 
или предельной плюс крупной, основной, комплексной и мелкой. 

2.3. Комплексная фракция шлифзерна и шлифпорошков состоит 
из трех фракций: крупной, основной и смежной; для микрошлифпо­
рошков — из двух фракций: основной и смежной. 

2.4. Зерновой состав шлифовальных материалов должен соответ­
ствовать требованиям табл. 4—12. 

Т а б л и ц а 4 

Зерновой состав шлифзерна с индексом П 

Т а б л и ц а 3 

Микрошлифпорошки и тонкие микрошлифпорошки 
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Зерновой состав шлифзерна с индексом Н 

Р а з м е р ы в мкм 

Т а б л и ц а 6 

Зерновой состав шлифзерна с индексом Д 

Р а з м е р ы в мкм 

Т а б л и ц а 5 
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Т а б л и ц а 7 

Зерновой состав шлифпорошков с индексом П 

Р а з м е р ы в мкм 

Т а б л и ц а 8 

Зерновой состав шлифпорошков с индексом Н 

Р а з м е р ы в мкм 
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Зерновой состав микрошлифпорошков с индексом В 

Т а б л и ц а 9 
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2 .5 . О б о з н а ч е н и е з е р н и с т о с т и , з е р н о в о й с о с т а в ш л и ф о в а л ь н ы х 

м а т е р и а л о в д л я и з г о т о в л е н и я а б р а з и в н о г о и н с т р у м е н т а ( к р о м е шли­

ф о в а л ь н ы х м а т е р и а л о в д л я и з г о т о в л е н и я ш л и ф о в а л ь н о й ш к у р к и ) п о 

И С О 8486 п р и в е д е н ы в п р и л о ж е н и и 5 . 

2.6. С о о т в е т с т в и е о б о з н а ч е н и й з е р н и с т о с т е й п о н а с т о я щ е м у 

с т а н д а р т у и м е ж д у н а р о д н о м у с т а н д а р т у И С О 8486 у к а з а н о в п рило­

ж е н и и 6 . 

2 .5 , 2.6. (Введены дополнительно, Изм . № 2 ) . 

3. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ 

3 .1 . О т б о р и п о д г о т о в к у п р о б ы д л я п р о в е д е н и я а н а л и з а з е р н о в о г о 

с о с т а в а ш л и ф о в а л ь н ы х м а т е р и а л о в п р о и з в о д я т в с о о т в е т с т в и и с при­

л о ж е н и е м 1 . 

3.2. З е р н о в о й с о с т а в ш л и ф з е р н а и ш л и ф п о р о ш к о в з е р н и с т о с т е й 

200—6 о п р е д е л я ю т с и т о в ы м м е т о д ом в с о о т в е т с т вии с п р и л о ж е н и е м 2 . 

3 .3 . З е р н о в о й с о с т а в м и к р о ш л и ф п о р о ш к о в з е р н и с т о с т е й М 4 0 — 

М5 о п р е д е л я ю т м и к р о с к о п и ч е с к и м м е т о д о м в с о о т в е т с т в и и с п рило­

ж е н и е м 3 . 

3.4. З е р н о в о й с о с т а в ш л и ф п о р о ш к о в з е р н и с т о с т ь ю 5 и 4 и мик­

р о ш л и ф п о р о ш к о в з е р н и с т о с т е й М 6 3 и М 5 0 о п р е д е л я ю т к о м б и н и р о ­

в а н н ы м м е т о д о м в с о о т в е т с т в и и с п р и л о ж е н и е м 4 . 

Д о п у с к а е т с я п р о и з в о д и т ь а н а л и з з е р н о в о г о с о с т а в а ш л и ф п о ­

р о ш к о в з е р н и с т о с т ь ю 5 и м и к р о ш л и ф п о р о ш к о в з е р н и с т о с т ь ю М 3 6 

т о л ь к о с и т о в ы м м е т о д о м в с л у ч а е , е с л и с о д е р ж а н и е ф р а к ц и и м е л ь ч е 

4 0 м к м п р и с и т о в о м а н а л и з е н е п р е в ы ш а е т 5 % . 

3.5. П р и м е н я е м ы е для к о н т р о л я з е р н о в о г о с о с т а в а с и т а д о л ж н ы 

б ы т ь и з г о т о в л е н ы и з с е т о к п о Г О С Т 6 6 1 3 . 

(Измененная редакция, Изм . № 2 ) . 


