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Настоящий стандарт распространяется на шлифовальные ма­
териалы (далее—шлифматериалы) из зеленого и черного кар­
бида кремния, предназначенные для изготовления абразивного 
инструмента, а также для использования на операциях обработ­
ки свободным абразивным зерном и устанавливает требования к 
шлифматериалам, изготовляемым для нужд народного хозяйства 
и экспорта. 

Требования стандарта в части разд. 1, 2, 5 и пп. 3.6, 4.1—4.5а 
являются обязательными, другие требования настоящего стан­
дарта являются рекомендуемыми. 

(Измененная редакция, Изм. № 1, 3) . 

1.1. Шлифматериалы из карбида кремния должны иэготов-
ляться марок и зернистостей, указанных в табл. 1 

1. МАРКИ 

МАТЕРИАЛЫ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ ИЗ КАРБИДА 

КРЕМНИЯ 

Технические условия 

Grinding materials from- silicon carbide. 
Specifications 
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П р и м е р у с л о в н о г о - о б о з н а ч е н и я шлифматериала: 
из зеленого карбида кремния марки 64С, зернистости 25-П: 

64 С 25-П ГОСТ 26327—84 
, (Измененная редакция, Изм. № 1). 

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

2.1. Шлифматериалы из карбида кремния должны изготовлять? 
ся в соответствий с требованиями настоящего стандарта. ' 

2.2. Зерновой состав шлифматериалов — п о ГОСТ 3647;' 
2.3. Химический состав шлифматериалов из карбида кремни» 

должен соответствовать указанному в табл. 2. -
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2.4. Массовая доля магнитного материала не должна быть бо­
лее: 0 , 05%—для шлифматериалов марки 64С; 0 ,15%—для 
шлифматериалов марки 63С; 0,13>%—для шлифматериалов мар­
жи 54С зернистостей 160—16, 0 ,2%—для зернистостей 12—6; 
©,3% — для шлифматериалов марки 53С. 

2.5. Содержание зеленых зерен в шлифматериалах зернисто­
сти 63—16 должно быть не менее: 90% —для шлифматериалов 
марки 64С; 80% — для шлифматериалов марки 63С. 

2.6. Насыпная плотность шлифматериалов должна соответство­
вать указанной в табл. 3. 
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2.7. Показатели надежности шлифматериалов должны соответ­
ствовать указанным в табл. 4. 

Для марок 64С и 63С. 

2.2—2.7. (Измененная редакция, Изм. № 2). 
2.8. Маркировка и упаковка — по ГОСТ 27595. 
(Введен дополнительно, Изм. № 2) . 

3/ ПРИЕМКА 

3.1. Для контроля соответствия шлифматериалов требованиям 
настоящего стандарта проводят приемочный контроль и периоди­
ческие испытания. 

3.2. Приемочному контролю на соответствие требованиям: 
— пп. 2.2 и 2.4 подвергают пробы каждой партии шлифмате­

риалов всех зернистостей; 
— п. 2.3 пробы каждой партии шлифматериалов из зеленого 

карбида кремния зернистостями: 40 (для зернистостей 63—16), 
8 (для зернистостей 12—6), 6, М50 (для зернистостей М63; М50), 
М14 (для зернистостей М40—М14), М5 (для зернистостей М10— 
М5); из черного карбида кремния зернистостей: 80 (для зернис­
тостей 160— 80), 40 (для зернистостей 63—16), 10 (для зернистос-
тей 12; 10), 8 (для зернистостей 8; 6) ; -


